


Dogbone Cekme Testi Numuneleri Nasil Yapilir?

Dogbone ¢ekme testi numuneleri isminden de tahmin edilecegi Uzere oncelikli olarak ¢ekme testlerinde
kullanilir. Numunenin her iki ucunda birer kavrama ucu (shoulder) ve aralarinda bir 6lgt uzunlugu (LO, gauge)
bolimU vardir. Kavrama uglari, numuneye c¢ekme kuvveti uygulandiyi zaman ortada bir stres
konsantrasyonunun olusmasina neden olan 6l uzunlugundan daha genistir. Bu stres konsantrasyonu,
numunenin uglardan kopma olasiliginin daha yiksek olmasini saglar. Bir numunenin kopmasi orta bolimde
meydana geldiginde, bu, malzemenin maksimum gerilme mukavemetine ulastigi anlamina gelirken,
numunenin uglarindan birinde veya kavrama ucunun kendisinde kopmasi halinde, yanlis yukleme veya
malzemede dnceden var olan bir kusur oldugu anlamina gelebilir. Bu nedenle, bir dogbone numunesi,
numunenin maksimum ¢ekme kuvveti nedeniyle basarisiz olma olasiliginin en yuksek olmasini saglayacak

sekilde tasarlanmistir.
Dogbone numuneleri olugturmak i¢in kullanilan en yaygin iki yontem numuneyi kesmek ya da kaliplamadir.

Bir malzeme tabakasindan numune kesmek i¢in uygun boyutlarda Uretilmis bir kesme kalibi gerekir.
Malzemenin sertligine bagli olarak, numuneyi kalipla kesmenin yontemleri: malzemeyi hamurlastirip kesmek,
bir cekic veya tokmak yardimiyla numuneyi sekillendirmek veya mengene ile malzemeyi bastirarak
sekillendirmek olabilir. Bu yontemler ile kullanilan kalibin sekil ve boyutlarinda numune elde etmek

mUmkundur.

Test numunesini kaliplama yontemiyle olusturmak biraz daha karmasik bir sure¢ gerektirir ve test
orneklerini kesmekten daha pahalidir. Kaliplama iglemi, test numunesinin genellikle test sicakligindan daha
yuksek bir sicakhga getirilip, yumusak esnek bir durumda islenmesini gerektirir. Malzeme daha sonra
durumuna gore preslenir veya istenilen numune seklindeki kaliba dokulur ve sertlestirilerek teste hazir hale
getirilir. Bu sekilde olusturulan numuneler, kesme yontemi kullanilarak olusturulanlardan daha sert yapida

olurlar.

Bir dogbone test numunesi, gerilim altinda test edilebilen herhangi bir malzemeden elde edilebilir ancak
yaygin olarak plastiklerden, polimerlerden, tekstil kumaslarindan veya kauguktan yapilan malzemeler tercih
edilir. Kesme yontemi, esnek malzemeden numuneler olusturmak igin kullanilir. Clnkl stnek yapilar
nedeniyle numuneyi ¢atlamadan kesici ile sekillendirmek daha kolaydir. Metaller ve seramikler genellikle
daha kirilgandir, bu nedenle test numuneleri kaliplanarak elde edilir. Bir metal, akiskan hale gelene kadar

kadar isitilir ve daha sonra kaliba dokulur. Seramikler ise kirlenmeden 6nce dogbone sekillerinde kaliplanir.



