


Cekme Testi ve Basma Testi Ekipmanlan Arasindaki Farklar Nelerdir?

Cekme testleri uygulanirken test makinesi, cekme testi numunelerini birbirinden ayiran bir gerilim yUku
uygular. Plastik cekme testlerinde ise, test numunesi cekme dayanimini ve sertlik ve akma dayanimi dahil
olmak uzere diger Ozellikleri lgmek icin gekilir. Plastikler icin gekme testi standartlari olan ASTM D638 ve
ISO 527-2, birbirlerine benzer ancak farkli standartlastinimis test numunesi geometrisi ve boyutlarini
anlatirlar. Bu testler, numuneyi tutmasi ve test iglemi sirasinda inceldikge ayarlanmasi beklenen ¢gekme

ceneleri gerektirir. Bu ¢ceneler, basma armaturlerinden farkli ¢aligir.

Basma testlerinde, test makinesi, test numunesini kirllana veya ezilene kadar ezmek igin bir itme veya
basma kuvveti uygular. Polimer yapidaki kopuk malzemelerin basma testleri, kullanilan basma plakalarinin
ve deflektometrenin hangi tip kullanilacagini beliten ASTM D1621 test standardi kapsaminda
aciklanmaktadir. Test numunesine, hiucresel yapi bozulana veya pargalanana kadar basma test plakalari

arasinda kuvvet uygulanir.

Universal bir test makinesi, cekme ve basma testlerinden birini veya her ikisini birden gerceklestirebilir.
Crosshead, taban plakasi ve orta tabla arasinda bulunan test numunesini gekmek veya basmak igin

kullanilabilir.



