ASTM D 1781 Climbing Drum Test Fikstlru

ASTM D1781, farkli fiziksel 6zelliklere sahip iki malzeme arasindaki yapiskan baglarin soyulma
direncini belirler.

Her durumda, yapistirilan ylizey nispeten esnektir ve destek malzemesi ¢cok serttir. Esnek malzemeyi
sert destek malzemesinden soymak ve soyulma mukavemetini dogru bir sekilde dlgmek igin, climbing
drum test fikstliri (gosterilen) adi verilen 6zel bir test aparati kullanilir. Soyulma fikstiiri, esnek
yapistirilan/sert yapistirilan ara ylze yalnizca "soyma" kuvvetlerinin uygulanmasini saglar ve boylece
soyulma direncinin dogru bir sekilde dl¢ilmesini saglar.

Tamburun dis yarigapi 51,00 + 0,13 mm'dir ve yikleme kayislarinin veya kablolarinin kalinliginin yarisi
da dahil olmak Gzere flansin yarigapi, tamburun yaricapindan 12,70 + 0,13 mm daha buyuktdr.

ASTM D 1781 Numune Hazirlama

Test numunesi sandvig panel yapilar icin 76 mm (3 ing) genisliginde ve minimum 305 mm (10 ing)
uzunlugunda olmalidir.

Lamine panel yapilar igin ise 25 mm (1 ing) genisliginde ve minimum 254 mm (10 in¢) uzunlugunda
olmalidir. (Numunenin aparata baglanabilmesi icin her bir ugta bir kaplamanin yaklasik 25 mm'lik (1
in¢) cikintisi dahildir.)

Test, her yapiskan numune i¢in en az alti numune ile gerceklestirilmelidir.



ASTM D 1781 Test Numunesinin Kosullandiriimasi

Yapistirici Greticisinin bu kosullandirma siresinin gereksiz oldugunu ve daha kisa bir siirenin yeterli
oldugunu belirtmesi disinda, 7 glin boyunca %50 * 2 bagil nemde ve 23 + 1°C (73,4 +1,8°F) sicaklikta
numune kosullandiriimahdir. Uretici ayrica daha uzun bir siirenin gerekli oldugunu belirtebilir.
Yapistirici Ureticisi tarafindan yapistirma prosediiriiniin bir pargasi olarak belirtiimedigi siirece,
yalnizca metal yapistiricilar igeren lamine edilmis numuneler icin sartlandirma gerekli degildir.

ASTM D 1781 Test Prosediirii | Yapistiricilar | Soyulma Testi

1. Numune climbing drum peel test fikstiiriine monte edilmelidir. Ornek montaj resimlerini
asagida bulabilirsiniz.

Sekil 1 ASTM D 1781 Test Standardina Gére Soyma Aparati Montaji
2. Aparati gergin bir hale getirmek icin bir miktar 6n yik uygulayin.

3. 25.40 % 2.54 mm/min sabit hizda numunenin en az 152 mm’lik kismini soyana kadar testi
devam ettirin.

4. Ortalama soyma torkunu hesaplayin ve raporlayin.

5. Uyumlulugu saglamak icin litfen testten dnce ASTM D1781 test standardinin tamamini
okuyun.

Hesaplama:
e Ortalama Soyma Yiki

e Ortalama Soyma Torku



